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 前  言  

本文件按照 GB/T 1.1—2020 《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的

规则起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。 

本文件所要求达到的性能指标，应由采用本文件的制造企业在设计制造过程中自行进行验证测试，

并对销售的产品作产品符合性声明。 

本文件由中国电梯协会提出并归口。 

本文件负责起草单位：苏州塞维拉上吴电梯轨道系统有限公司。 

本文件参与起草单位：浙江保利电梯导轨制造有限公司、长江润发（张家港）机械有限公司、铜陵

旋力塞维拉精密制造有限公司、奥的斯机电电梯有限公司、奥的斯科技发展（上海）有限公司、北京建

筑材料检验研究院股份有限有公司、北京声智科技有限公司、长江润发（张家港）浦钢有限公司、蒂升

电梯（上海）有限公司、东方润安集团有限公司、东芝电梯（中国）有限公司、广东广菱电梯有限公司、

广东省特种设备检测研究院中山检测院、杭州奥立达电梯有限公司、杭州三杭蒙费电梯部件有限公司、

河北蒙特费罗导轨有限公司、建研机械检验检测（北京）有限公司（国家电梯质量检验检测中心）、江

西上菱电梯有限公司、巨龙电梯有限公司、巨人通力电梯有限公司、快客电梯有限公司、快意电梯股份

有限公司、宁夏电梯业协会、三杭蒙费电梯部件有限公司、苏州江南嘉捷电梯有限公司、通力电梯有限

公司、吴江市隆鑫电梯部件有限公司、西子电梯科技有限公司、迅达（中国）电梯有限公司。 

本文件主要起草人：蔡斌斌、阮武昌、唐晓、朱忠伟、计冈、董笑笑、张超、张建东、王新洪、张

春来、魏文涛、徐伟华、赖祈亢、窦云龙、郭凌宇、熊国震、高祥、仰利明、魏荣良、邓健、王小建、

顾忆东、郎月、祖国杰。 
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 引  言 

    伴随着城市建设的发展，以及人们生活质量的提高，电梯逐渐成为人们日常生产生活中重要的垂

直交通运输工具，对人们的日常生产生活产生了深远的影响，国内电梯市场前景广阔。 

    电梯导轨作为电梯导向系统的重要部件，其设计制造质量直接影响电梯的安全性和舒适性。而导

轨用热轧型钢是电梯实心导轨粗加工阶段的毛坯产品，部分特性间接对电梯实心导轨成品产生重要影

响。 
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电梯导轨型钢 

1 范围 

本文件规定了电梯导轨用热轧型钢（以下简称电梯导轨型钢）的型号、尺寸及允许偏差、外形、

技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志及质量证明书。 

本文件适用于机械加工的电梯导轨型钢。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

 

GB/T 223  钢铁及合金化学分析方法 

GB/T 228.1  金属材料 拉伸试验 第 1部分：室温试验方法 

GB/T 700-2006 碳素结构钢 

GB/T 2101  型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定 

GB/T 2975  钢及钢产品力学性能试验取样位置及试样制备 

GB/T 4336  碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法（常规法） 

GB/T 7024  电梯、自动扶梯、自动人行道术语 

GB/T 20066  钢和铁化学成分测定用试样的取样和制样方法 

GB/T 22562-2008  电梯T型导轨 

YB/T 157-1999 电梯导轨用热轧型钢 

ISO 630-1995  结构钢 板材、宽带材、棒材、截面和剖面 

ISO 8100-33 轿厢以及对重用T型导轨 

3 术语和定义 

GB/T 7024 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

导轨 guide rails; guide 

供轿厢或对重（平衡重）运行的导向部件。 

3.2  

电梯导轨型钢 guide rails T-profile sections of lifts 

用于机械加工和冷拉工艺电梯导轨的毛坯，主要指通过热轧工艺加工的导轨用特殊 T型型钢。 

4 总体要求 
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4.1 型号 

电梯导轨型钢的主要型号包括：T70、T75、T78、T82、T89、（T89-1）、T90、T114、T125、T127-1、

T127-2、T140-1、T140-2、T140-3。型号中的“T”字为 T 型电梯导轨型钢的代号；“T”后数字为电梯

导轨型钢轨底宽度尺寸(单位 mm)；“-”后数字为电梯导轨型钢的规格代号。 

—首选型号：上述不带括号的型号，如 T75； 

—非首选型号：上述带括号的型号，如 T89-1 以及其他未列入型号。 

当导轨型钢制造商和使用方有特殊约定的时候，可以提供其他特殊型号型钢。 

4.2 外形 

4.2.1 电梯导轨型钢应经过矫直，T70、T75、T78、T82、T89、T89-1、T90 的每米弯曲度不得大于 2mm，

总弯曲度不得大于总长度的 0.2%；T114、T125、T127-1、T127-2、T140-1、T140-2、T140-3 的每米弯

曲度不得大于 1.5 mm，总弯曲度不得大于总长度的 0.15%。距导轨型钢两端 750 mm 长度范围内不得有

大于 0.5 mm 的死弯。 

4.2.2 电梯导轨型钢不得有显著扭曲。扭曲程度如需测量，应使用专用平台。T70、T75、T78、T82、

T89、T89-1、T90 长度为 5000 mm 时，轨底翘起应不大于 4 mm，T114、T125、T127-1、T127-2、T140-

1、T140-2、T140-3 长度为 5000 mm 时，轨底翘起应不大于 6 mm。 

4.2.3 电梯导轨型钢中心线（Y-Y）与底面的垂直度|a-b|应符合图 1和表 1的规定。 

 

表 1 电梯导轨型钢中心线与底面垂直度 

单位为毫米 

型号 
T70、T75、T78、T82、T89、 

T89-1、T90 

T114、T125、T127-1、T127-2、T140-1、 

T140-2、T140-3 

｜a-b｜ ≤0.3 ≤0.4 

4.2.4 电梯导轨型钢底面中心处不得有凸度，但允许有凹度，T70、T75、T78、T82、T89、T89-1、T90

其凹度δ应不大于 0.6 mm，T114、T125、T127-1、T127-2、T140-1、T140-2、T140-3 其凹度 δ

应不大于 0.8 mm。  

4.2.5 电梯导轨型钢轨底端部至中心线差的绝对值|b1-b2|应符合图 2和表 2的规定。 

 
图 1 电梯导轨型钢中心线（Y—Y）与底面的垂直度|a-b| 

 

4.3 尺寸 

4.3.1 电梯导轨热轧型钢的截面图及符号标注如图 2所示。  

4.3.2 电梯导轨型钢的截面尺寸及允许偏差应符合表 2的规定，其中 r1、r2 、r3、r4、r5仅作为孔型设

计参考。 
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b—轨底宽度；h—高度；k—轨头宽度；n—轨头高度；c—腹部厚度；g—轨底端部厚度；f—轨底根部厚度； rl、r2—轨

头圆角；r3—轨头与轨腹连接处圆角；r4—轨腹与轨底连接处圆角；r5—轨底上端部圆角；δ—轨底凹度 

图 2   电梯导轨型钢毛坯截面图 

 

                               表 2  导轨型钢毛坯尺寸及允许偏差                          

单位为毫米 

型号 

b h k n c g f 

r

1 

r

2 

r

3 

r 

4 

r 

5 
|b1-b2| 

尺寸 

允

许

偏

差 

尺

寸 

允许 

偏差 

尺

寸 

允许

偏差 
尺寸 

允许

偏差 

尺

寸 

允许

偏差 
尺寸 

允许偏

差 
尺寸 

允许

偏差 

T70 70 

± 

1.5 

68 

+2.0 

-0.5 

13 

+2.0 

-0.5 

36 

+2.0 

-0 

6 

 

6 

± 

0.75 

8 

± 

0.75 

2 2 5 5 3 

≤1.5 

T75 75 64 14 32 8 7 9 2 2 5 5 3 

T78 78 58 14 28 7 6 8.5 2 2 2 5 2.5 

T82 82.5 70 13 27.5 7.5 6 9 2 3 4 5 3 

T89 89 64 20 35.5 10 

±0.5 

8 11 2 3 4 5 3 

（T89-1） 89 64 20 34 8 7 9 2 3 4 5 3 

T90 90 77 20 44 10 8 10 2 3 6 6 4 

T114 114 91 20 40 10 8 11 2 3 5 6 4 

≤2 

T125 125 84 20 44 10 9 12 2 3 5 6 4 

T127-1 127 91 20 46.5 10 8 11 2 3 5 6 4 

T127-2 127 91 20 52.8 10 12.7 15.9 2 3 5 6 5 

T140-1 140 110 23 52.8 
12.

7 

+1.0 

-0.5 

12.7 15.9 2 3 6 8 5 

T140-2 140 104 
32.

6 
52.8 

17.

5 
14.5 17.5 2 3 6 9 5 

T140-3 140 129 36 59.2 19 17.5 25.4 2 3 7 
1

0 
5 

注：n、c 尺寸在不影响电梯导轨加工尺寸，且电梯导轨加工方认可的情况下，可以超过上偏差。 

k 尺寸在不影响电梯导轨加工尺寸，且电梯导轨加工方认可的情况下，可以调整允许偏差范围。 

 

4.3.3 电梯导轨型钢定尺长度为 5060 mm，允许偏差为 +50 mm。符合电梯导轨技术要求的条件下，其

他特殊长度可另行约定。 

4.3.4 导轨型钢的交付重量宜符合表 3： 

表 3电梯导轨型钢重量理算表 

序号 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 

型号 T70 T75 T78 T82 T89/B T89-1 T90 T114 T125 
T127-

1 

T127-

2 

T140-

1 

T140-

2 

T140-

3 
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重量

kg/m 

8.89

0 

10.20

5 

9.22

5 

10.20

0 

14.03

0 

12.34

0 

16.05

6 

19.08

5 

19.98

0 
19.972 25.443 29.987 36.758 48.278 

注：以上重量只是基于尺寸中位值计算的参考值。 

5 技术要求 

5.1 钢牌号及化学成分  

电梯导轨型钢应采用满足GB/T 700-2006要求的Q235A、Q275B或者达到同等要求的等同牌号。 

 

5.2 钢材力学性能 

电梯导轨型钢使用钢材的抗拉强度和伸长率应符合表 4规定。 

表 4电梯导轨型钢力学性能 

钢牌号 抗拉强度 

MPa 

断后伸长率 

% 

Q235A 或其他牌号 370~500 ≥26 

Q275B 或其他牌号 410~520 ≥22 

5.3 表面质量 

5.3.1 电梯导轨型钢轨底、轨腰不应有裂纹、折叠、结疤。 

5.3.2 电梯导轨型钢断面不应有肉眼可见或机械加工后可见的分层、缩孔残余和夹杂物。 

5.3.3 电梯导轨型钢轨头的顶面和侧面允许有不影响机械加工产品的凹坑、凸起、裂纹和刮痕等缺陷

存在，但其深度和高度不应大于 0.5 mm，允许高度不大于 0.5 mm 的耳子存在。 

5.3.4 电梯导轨型钢表面缺陷允许清除，清除处应圆滑无棱角，不影响加工使用。 

6 试验方法 

每批电梯导轨型钢的检验项目、取样数量、取样部位和试验方法应符合表 5的规定。样品取样的位

置为导向面两侧中心部位，距离顶面 10mm 左右开始。 

表 5 电梯导轨型钢检验项目、取样数量和试验方法 

序号 检验项目 取样数量 取样部位和方法 试验方法 

1 化学成分 1 支/批 GB/T 20066 GB/T 223、GB/T 4336 

2 拉伸试验 1 支/批 GB/T 2975 GB/T 228.1 

3 型钢尺寸 每支 — 样板、量规 

4 表面质量 每支 — 目视 

7 检验规则 

7.1 检查和验收 

电梯导轨型钢的检查和验收由导轨型钢加工企业的技术监督或质量部门进行，电梯导轨加工企业

有权按相应的标准进行检查和验收。 

7.2 组批规则 

7.2.1 电梯导轨型钢应按批次检查和验收。每批次由同一型号、同一牌号、同一炉号的型钢组成。 

7.2.2 允许由同一型号、同一牌号不同炉号的电梯导轨型钢组成混合批，但每批不应多于6个炉号，各

炉的含碳量之差不大于0.02%，含锰量之差不大于0.1%。 
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7.3 复验规则 

电梯导轨型钢的复验按 GB/T 2101 规定执行。 

8 包装、标志和质量证明书 

8.1 包装形式 

电梯导轨型钢包装应采用 GB/T 2101 中的 2类包装。端部不齐不应大于 100 mm。如导轨加工企业

有特殊要求，应在合同中注明。 

8.2 标志及质量证明书 

电梯导轨型钢的标志及质量证明书应符合 GB/T 2101 的有关规定。
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电话/Tel：（0316）2311426，2012957 

传真/Fax：（0316）2311427 
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